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1. RYSUNEK MODELOWY.

Rysunek nr 1.
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2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Kurtka wykonana z nieprzemakalnej tkaniny poliestrowej z ociepleniem wszytym na stale
i dopinang podpinkg. D6t wyrobu $ciggniety na bokach tasmg gumowag. Kurtka zapinana z przodu
na zamek btyskawiczny dwusuwakowy przykryty listwg zapinang na zatrzaski. Do podkroju szyi
wszyty kaptur z tkaniny zasadniczej w przodzie $ciggany sznurkiem. Kaptur posiada zamek
btyskawiczny, przykryty listwa z zatrzaskiem, wszyty z przodu posrodku, co umozliwia po
rozpigciu nadanie mu ksztattu kotnierza. Rekawy dwuczgsciowe wszyte do poglebionej pachy,
u dotu $ciggnicte przestebnowang tasmg gumowg. Do rckawa wszyte sg naramienniki dla
zamocowania dystynkcji i stopni stuzbowych. Na bokach znajdujg si¢ dwie skosne kieszenie
z listewka zapinang w krytym zapigciu oraz w lewym przodzie kieszeh wewnetrzng zapinang na
guzik 1 zapinke.

Podpinka z kolierzem futrzanym, oblamowana ta§mga dzianinowg, dopinana jest do
kurtki w przodzie zamkiem btyskawicznym, a w r¢kawach i kolnierzu za pomoca guzikow.
Rekawy dwuczgsciowe z klinami podszewki bawelnianej przy podkroju pachy, w dole
wykonczone dzianing $ciggaczowa. W lewym przodzie ocieplenia wykonana kieszen wewngtrzna

zapinana na guzik 1 zapinke, u dotu boki §ciggnigte naszytg taS§ma gumowa.

3. WYMAGANIA TECHNICZNE.

3.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH I DODATKOW.

Zestawienie zasadniczych materiatdéw 1 dodatkow przedstawia tabela nr 1.

Tabela nr 1.
L.p. Nazwa materialu Typ, rodzaj. Charakterystyka materialu Oznaczenia
I wymagania wg
1 2 3 4
1. |Tkanina zasadnicza. O szerokosci 146 cm w kolorze W(g tabeli nr 2
granatowym.

2. | Uklad ocieplajacy jednostronnie  |W kolorze czarnym, masa powierzchniowa|  Wg tabeli nr 3
obtozony. 60 g/m?.

3. |Uktad ocieplajacy dwustronnie W kolorze czarnym, masa powierzchniowa| W(g tabeli nr 4
obtozony. 100 g/m?.

4. |Uktad ocieplajacy dwustronnie W kolorze czarnym, masa powierzchniowa|  W(g tabeli nr 5
obtozony. 60 g/m>.

5 |Tkanina podszewkowa W kolorze czarnym. W(g tabeli nr 6

str. 4




2 3 4
Dzianina futerkowa. Artykut 6727 lub réwnowazny w kolorze Specyfikacja
czarnym. techniczna
producenta
7  |Dzianina podszewkowa. Dzianina poliamidowa w kolorze czarnym. W(g tabeli nr 7
8. |Dzianina $ciggaczowa. W kolorze tkaniny zasadniczej Specyfikacja
techniczna
producenta
9. |Wioknina. Wioknina z klejem o szerokosci -
10. |Nici. Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe | PN-EN 12590:2002
0 masie liniowej 240 dtex x 3 lub 210 dtex | PN-1SO 1139:1998
X 2 w kolorze tkaniny zasadniczej.
11. |Guaziki odziezowe. Poliestrowe guziki czterootworowe Specyfikacja
w kolorze tkaniny zasadniczej o $rednicy techniczna
18 mm. producenta
12. |Zatrzaski konfekcyjne. Plastykowe lub metalowe (oksydowane) Specyfikacja
w kolorze tkaniny zasadniczej techniczna
producenta
13. |Tasma elastyczna. W Kolorze tkaniny zasadniczej lub Specyfikacja
czarnym o szerokosci 5 cm. techniczna
producenta
14, |Ta$ma elastyczna. W kolorze tkaniny zasadniczej lub Specyfikacja
czarnym o szerokos$ci 1 cm. techniczna
producenta
15. |Tas$ma. Tasma do uszczelniania szwow art. 3051 Specyfikacja
lub rbwnowazna. techniczna
producenta
16. |Oczka. Mosiezne, o srednicy 6 mm, oksydowane. Specyfikacja
techniczna
producenta
17. |Sznurek. Plecionka w kolorze tkaniny zasadniczej. Specyfikacja
techniczna
producenta
18. [Koncowki sznurka. Plastykowe, matowe w kolorze tkaniny Specyfikacja
zasadniczej. techniczna
producenta
19. [Stopery do sznurka. Specyfikacja
techniczna
producenta
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1 2 3 4
20. |Zamki btyskawiczne, Zamek btyskawiczny plastikowy, spiralny, Specyfikacja
nierozdzielczy, w kolorze tkaniny techniczna
zasadniczej lub czarnym o dlugo$ci 35 cm. producenta
Zamek blyskawiczny plastikowy
dwusuwakowy, §rednio czasteczkowy,
rozdzielczy w kolorze tkaniny zasadniczej
lub czarnym.
Zamek btyskawiczny plastikowy, spiralny,
rozdzielczyw kolorze tkaniny zasadniczej
lub czarnym.
21. |Plomba. Do etykiety jednostkoweyj. -
22.  |Wszywki. Firmowa. -
Z oznaczeniem wielkosci wyrobu.
Informacyjna o sposobie konserwaciji.
Brakarska.
23.  |Worek foliowy. 70 cm x 120 cm. -
24. |Wieszak odziezowy. Profilowany z uchwytem metalowym. -
25 |Etykiety. Etykieta jednostkowa. -
Etykieta na opakowanie.
3.2. WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE TKANINY ZASADNICZEJ
I PODSTAWOWYCH DODATKOW.
Wymagania techniczno-uzytkowe tkaniny zasadniczej przedstawia tabela nr 2.
Tabela nr 2.
L.p. Rodzaj parametru J.m. Wskaznik Metoda badan wg
1 2 3 4 5
Przed procesem powlekania:
1. | Skfad surowcowy przedzy. Osnowa. % 100 PN-P-01703
Watek.
2. | Masa liniowa przedzy. Osnowa. Tt 19 tex PN-P-01700
Watek. 18,5 tex
3. | Masa powierzchniowa. g/m? 162+ 6 PN-I1SO 3801
4. | Splot. - 2122 PN-P-01701
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1 2 3 4 5
Powleczonej PUR:
1. | Szeroko$¢ tkaniny powleczone;. cm 144 £2 PN-P-04610:1981
152 +2
2. | Liczba nitek na 1 dm. Osnowa. I/dm 450 £ 17 PN-P-04637:1980
Watek. 315+ 19
3. | Masa powierzchniowa. g/m? 215+ 10 PN-ISO 3801:1993
4. | Sita zrywajaca, nie mniej Osnowa. daN 95 PN-P-04626:1988
niz: Watek. 60
5. | Sitarozdzierajaca, nie mniej | Osnowa. daN 3,5 PN-P-04640:1976
niz: Watek. 3
6. | Zmiana wymiarow po Osnowa. % -1,0 PN-P-04797:1993
praniu, nie wiecej niz: Watek. -1,0
7. | Wodoszczelno$¢, nie mniej niz: hPa 90 PN-P-04748:1991
7.1. | Wodoszczelno$¢ po 5 praniu wodnym 80
7.2. | Wodoszczelno$¢ po 5 czyszczeniu chemicznym. 80
8. | Paraprzepuszczalno$¢, nie mniej niz: g/cm?/h 2,1 Procedura badawcza
PBW-3
9. | Odpornos¢ wybarwien na Zmiana barwy. stop. 5 PN-ISO 105-
$wiatto, nie mniej niz: B02:1997
10. | Odpornos¢ wybarwien na Zmiana barwy. stop. 4 PN-P-04910:1990
wodg, nie mniej niz: Zabrudzenie bieli 4
bawehy.
Zabrudzenie bieli 4
poliestru.
11. | Odpornos¢ wybarwien na Zmiana barwy. stop. 4 PN-P-04912:1987
pranie, nie mniej niz: Zabrudzenie bieli 4 Metoda 1
bawely.
Zabrudzenie bieli 4

poliestru.
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1 2 3 4 5
12. | Odporno$¢ wybarwien na Zmiana barwy. stop. 4 PN-P-04923:1991
rozpuszczalniki organiczne | Zabrudzenie bieli 4
(czterochloroetylen), nie baweny.
mniej niz: Zabrudzenie bieli 4
poliestru.
13. | Odpornos¢ wybarwien na Zabrudzenie bieli stop. 4 PN-P-04908:1987
tarcie suche, nie mniej niz: | baweltny.
14. | Odporno$¢ wybarwien na Zabrudzenie bieli stop. 4
tarcie mokre, nie mniej niz: | bawelny.
Wymagania techniczno-uzytkowe uktadu ocieplajacego jednostronnie obtozonego
przedstawia tabela nr 3.
Tabela nr 3.
L.p. Rodzaj parametru J.m. Wskaznik Metoda badan wg
1 2 3 4 5

Wyszczegolnienie elementéw ukladu ocieplajacego:

1. | Materiat gory: dzianina 100% PA -809/AN, termonina 20 g/m? — 100 PES.

2. | Wloknina puszysta 100% PES, lateksowana dwustronnie lateksem akrylowym 20 g/m?— masa
powierzchniowa 60 g/m?.

3. | Nici — poliester cigty 140 dtex x 2.

4. | Wzor pikowania nr 1055 krzywka 01-150/5.

Wymagania uzytkowe:

Widknina puszysta 100% PES lateksowana dwustronnie lateksem akrylowym 20 g/m?:

1. | Masa powierzchniowa. g/m? 60+ 6 PN-EN 29073:1994
I. Uklad ocieplajacy (wtoknina + oblozyny + pikowanie):

1. | Szerokosc¢. cm 155+2 PN-EN 1773:2000
2. | Masa powierzchniowa. g/m? 150+ 15 PN-EN 29073-1:1994
3. | Zmiana wymiarow po praniu | Kierunek % -6 PN-EN ISO

w temperaturze 40° C, nie | wzdtuzny. 5077:2008

wigcej niz: Kierunek -4

poprzeczny.
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Wymagania techniczno-uzytkowe uktadu ocieplajagcego dwustronnie oblozonego
przedstawia tabela nr 4.

Tabela nr 4.

L.p. Rodzaj parametru J.m. Wskaznik Metoda badan wg

1 2 3 4 5
Wyszczegolnienie elementéw ukladu ocieplajacego:

1. | Materiat gory: dzianina 100% PA -809/AN, termonina 20 g/m? — 100 PES.

2. | Materiat dotu: dzianina jak wyze;j.

3. | Widknina puszysta 100% PES, lateksowana dwustronnie lateksem akrylowym 20 g/m? — masa

powierzchniowa 100 g/m?.
4. | Nici — poliester cigty 140 dtex x 2.
5. | Wzor pikowania nr 1055 krzywka 01-150/5.

Wymagania uzytkowe:

I.  Widknina puszysta 100% PES lateksowana dwustronnie lateksem akrylowym 20 g/m?:

1. | Masa powierzchniowa. g/m? 100 + 10 PN-EN 29073:1994
Il. Uktad ocieplajacy (widknina + obtozyny + pikowanie):
1. | Szerokosc. cm 155+2 PN-EN 1773:2000
2. | Masa powierzchniowa. g/m? 270 £ 25 PN-EN 29073-1:1994
3. | Zmiana wymiaro6w po praniu | Kierunek % -6 PN-EN ISO
w temperaturze 40° C, nie | wzdhizny. 5077:2008
wiecej niz: Kierunek -4
poprzeczny.
Wymagania techniczno-uzytkowe uktadu ocieplajagcego jednostronnie oblozonego
przedstawia tabela nr 5.
Tabela nr 5.
L.p. Rodzaj parametru J.m. Wskaznik Metoda badan wg
1 2 3 4 5

Wyszczegolnienie elementéw ukladu ocieplajacego:

1. | Materiat gory: dzianina 100% PA -809/AN, termonina 20 g/m? — 100 PES.

2. | Materiat dotu: dzianina jak wyze;.

3. | Widknina puszysta 100% PES, lateksowana dwustronnie lateksem akrylowym 20 g/m? — masa
powierzchniowa 60 g/m?.

4. | Nici — poliester cigty 140 dtex x 2.
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1

2

5.

Wzér pikowania nr 1055 krzywka 01-150/5.

Wymagania uzytkowe:

Widknina puszysta 100% PES lateksowana dwustronnie lateksem akrylowym 20 g/m?:

1. | Masa powierzchniowa. g/m? 60+6 PN-EN 29073:1994
Il. Uktad ocieplajacy (wtoknina + oblozyny + pikowanie):
1. | Szerokosc¢. cm 155+2 PN-EN 1773:2000
2. | Masa powierzchniowa. g/m? 230+ 20 PN-EN 29073-1:1994
3. | Zmiana wymiaréw po praniu | Kierunek % -6 PN-EN ISO
w temperaturze 40° C, nie | wzdtuzny. 5077:2008
wiecej niz: Kierunek -4
poprzeczny.
Wymagania techniczno-uzytkowe tkaniny podszewkowej przedstawia tabela nr 6.
Tabela nr 6.
L.p. Rodzaj parametru J.m. Wskaznik Metoda badan wg
1 2 3 4 5
1. | Skfad surowcowy. % 100 - CO PN-P-01703:1996
2. | Masa liniowa przedzy. Osnowa. Tt 30 tex PN-ISO 1139:1998
Watek. 50 tex
3. | Splot. - 4/1 (3) PN-P-01701:1952
4. | Szerokos¢. m 0,90 £ 0,015 PN-EN 1773:2000
1,40 + 0,02
5. | Liczba nitek na 1 dm. Osnowa. I/dm 402 £ 8 PN-EN 1049-2:2000
Watek. 190 £6
6. | Masa powierzchniowa. g/m? 215+ 11 PN-ISO 3801:1993
7. | Sita zrywajaca, nie mnie;j Osnowa. N 600 PN-EN I1SO 13934-
niz: Watek. 450 1:2000
8. | Zmiana wymiarow po Osnowa. % -2 PN-EN ISO
praniu, nie wigcej niz: Watek. -2 5077:2008 metoda 2A
wg PN-EN ISO
6330:2002
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1 2 3 4 5

9. | Odpornos¢ wybarwien na | Zmiana barwy. stop. 4-5 PN-ISO 105-
pranie, nic mniej niz: Zabrudzenie  bieli 4 C06:1996 warunki

bawey. badania C1S

10. | Odporno$¢ wybarwien na Zmiana barwy. stop. 4-5 PN-EN ISO 105-
pot kwasny i alkaliczny, nie | Zabrudzenie  bieli 4-5 E04:1999
mniej niz: bawelny.

11. | Odporno$¢ wybarwien na | Zmiana barwy. stop. 4-5 PN-EN ISO 105-
prasowanie na wilgotno, nie | Zabrudzenie  bieli 4-5 X11:2000
mniej niz: bawehy.

12. | Odpornos¢ wybarwien na | Zabrudzenie bieli | stop. 3-4 PN-EN ISO 105-
tarcie suche, nie mniej niz: | bawelny. X12:2005

Wymagania techniczno-uzytkowe dzianiny podszewkowej przedstawia tabela nr 7.
Tabela nr 7.
L.p. Rodzaj parametru J.m. Wskaznik Metoda badan wg
1 2 3 4 5
1. | Skfad surowcowy i masa liniowa przedzy. %, Tt PA 6 33 dtex f9 - 58,6%
PA 6 40 dtex f9 —41,4%

2. | Splot. - Dzianina kolumienkowo aksamitno-

trykotowa.

3. | Scistos¢ na 1 dm. Kolumienki. l/dm 130+ 7 -

Rzadki. 265 + 13

4. | Szerokos¢. m 1,65 + 0,05 PN-EN 1773:2000

6. | Masa powierzchniowa. g/m? 70+5 PN-ISO 3801:1993

7. | Masa liniowa. g/m 116 £7 PN-ISO 3801:1993

8. | Wytrzymato$¢ na przebicie kulka, nie mniej niz: daN 30 PN-P-04738:1979

8. | Zmiana wymiarow po Kierunek wzdhuzny. % 3 PN-EN ISO
praniu, nie wigcej niz: Kierunek 3 5077:2008

poprzeczny. PN-EN ISO
6330:2002
procedura 6A
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1 2 3 4 5

9. | Odpornos¢ wybarwien na | Zmiana barwy. stop. 4 PN-ISO 105-
pranie w temperaturze 40° | Zabrudzenie  bieli 3-4 C06:1996
C, nie mniej niz: poliamidu.

Zabrudzenie  bieli 3-4
bawelny.

10. | Odpornos¢ wybarwien na | Zmiana barwy. stop. 4 PN-EN ISO 105-
rozpuszczalniki organiczne | Zabrudzenie  bieli 4 X09:1999
(PER), nie mniej niz: poliamidu.

Zabrudzenie  bieli 4
bawelny.

11. | Odpornos¢ wybarwien na Zmiana barwy. stop. 4 PN-EN ISO 105-
pot kwasny i alkaliczny, nie | Zabrudzenie  bieli 3-4 E04:1999
mniej niz: poliamidu.

Zabrudzenie  bieli 3-4
bawelny.

12. | Odpornos¢ wybarwien na | Zabrudzenie bieli | stop. 3-4 PN-EN ISO 105-
tarcie suche i mokre, nie | bawelny. X12:2005

mniej niz:

3.3. RODZAJE SZWOW I SCIEGOW MASZYNOWYCH.

Zestawienie podstawowych szwow 1 $ciegdbw stosowanych w wykonaniu wyrobu

przedstawia tabela nr 8. Szwy oznaczono wg PN-83/P-84501, $ciegi oznaczono wg PN-83/P-

84502.
Tabela nr 8.
L.p. Oznaczenie szwu / Sciegu
1 2
1. 1.01.01/301
2. 1.01.03/301
3. 1.01.03/401.504
4, 1.02.01/301
5. 1.02.01/304
6. 1.06.02/301.301
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1 2

7. 1.22.01/301

8. 2.01.01/301

9. 2.02.03/301.301
10. 2.02.08/301

11. 2.02.08/401.504
12. 2.05.02/301.301
13. 3.05.03/301 1ub 3.05.03/401
14. 5.02.01/301

15. 5.04.03/301.301
16. 5.12.01/301.301
17. 5.31.04/301

18. 6.02.01/301

19. 6.05.01/301

20. 7.02.01/301

21. 7.02.02/301

22. 7.03.01/301

23. 7.15.04/301.301.301
24. 8.02.01/301

25. /304

Wymagane gestosci §ciegdw:
a) stebnowych taczacych — 35 + 45 Sciegow/1dm;
b) overlockowych — 50 + 60 $ciegow/1dm;
c) w dziurkach bieliznianych — 160 + 180 $ciegéw/1dm;
d) w dziurkach odziezowych — 100 + 120 $ciegéw/1dm.
Szwy na poczatku i koncu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia

przed pruciem.

3.4. DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW.

W wyrobie nie przewiduje si¢ sztukowania elementow.
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3.5. TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI.

W zalezno$ci od obwodu klatki piersiowej 1 wzrostu wyroznia si¢ wielkosci podane

w tabeli nr 9.
Tabela nr 9.
Wzrost Obwod klatki piersiowej
86 92 98 104 110 116 122
160 X
163 X X
166 X X
169 X X X
172 X X X
175 X X X
178 X X X X
181 X X X
184 X X X X
187 X X X
190 X X X
4. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH.
Zestawienie elementéw sktadowych przedstawia tabela nr 10.
Tabela nr 10.
Material Wyszczegolnienie elementow Hos¢
1 2 3
Przod. 2
Tyt 1
Obtozenie przodu szersze. 2
Tkanina zasadnicza. Obtozenie przodu wezsze. 2
Listwa przodu lewego. 1
Listwa przodu prawego. 1
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1 2 3
Kaptur wierzchni. 2
Kaptur spodni. 3
Listwa zamka w kapturze. 1
Wieszak. 2
Rekaw wierzchni. 2
Re¢kaw spodni. 2
Tkanina zasadnicza. Listewka kieszeni bocznej. 4
Wypustka kieszeni wewngtrzne;j. 2
Obsadzenie kieszeni wewnetrzne;. 2
Zapinki ocieplacza i kaptura. 12
Stojka do podpinki. 2
Naramienniki. 4
Przod. 2
Tyt 1
Uktad ocieplajacy jednostronnie
pikowany 60 g/m?. Rekaw wierzchni. 2
Rekaw spodni. 2
Przody. 2
Uktad ocieplajgcy dwustronnie pikowany
100 g/m?2. Tyt 1
Rekaw wierzchni. 2
Uktad ocieplajacy dwustronnie pikowany
6 0g/m>. Rekaw spodni. 2
L Kolierz podpinki. 1
Dzianina futerkowa.
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1 2 3
Lamowka podpinki.
Worek kieszeni bocznej krotszy. 2
Podszewka dzianinowa. Worek kieszeni bocznej dtuzszy. 2
Worek kieszeni wewnetrznej. 4
Tkanina podszewkowa. Kliny do pedpinid. )
Obtozenie przodow. 2
Listwa przodu lewego. 1
Listwa przodu prawego. 1
Wibknina z klejem Listewka kieszeni bocznej. 2
Stojka do podpinki. 1
Odszycie pod dziurki w kapturze. 1

5. OPIS WYKONANIA WYROBU.

Podstawowe operacje wykonania wyrobu przedstawiono ponize;j:
1. Przody: kieszenie boczne:
Na listewki kieszeni naprasowac¢ wiokning z klejem, zrobi¢ dziurke. Listewki kieszeniowe Wyszy¢
na maszynie do wyszywania elementéw, wywroci¢ i przestebnowa¢ w odlegtosci 0,2 cm od
krawedzi. Przylozy¢ listewke wg znakow szablonu do przodu 1 odszy¢ kieszen.
Do odszytego otworu kieszeniowego doszy¢ worki kieszeniowe i wystebnowac. Nastebnowac
listewke dotem i gora podwdjng stebnéwka 0,7 cm. W taki sposob by dtuzszy worek stanowit
wzmocnienie stebndéwek. Worek kieszeni zeszy¢ szwem zwyklym 1+1.
2. Wieszak, zapinki:
Podwing¢ brzeg, zlozy¢ na pot i przestebnowac brzegiem. Uszy¢ zapinki do przypinania
podpinki.
3. Przody i rekawy:
Obtozenia przodow zeszy¢ szwem 0,5 cm, wywroci¢ przestebnow¢ 0,2 cm, a nastgpnie 1,5 cm
1 przestgbnowaé z réwnoczesnym podiozeniem zamka btyskawicznego. Zeszy¢ barki tkaniny

zasadniczej szwem zwyklym 1+1, szew przewina¢ i przestgbnowac po tyle w odleglosci 0,2 cm
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krawedzi. Rekaw z tkaniny zasadniczej zeszy¢ po lokciu szwem zwyklym 1 + 1 przewingé
I przestgbnowa¢ 0,2 cm po rekawie wierzchem. Rekawy przyszy¢é do przodoéw i tylu szwem
zwyklym 1 + 1, Szew przewing¢ i przestgbnowa¢ w odlegtosci 0,2 cm od przewinigcia. Na szew
barkowy naszy¢ naramienniki. Boki kurtki z tkaniny zasadniczej wraz z rekawami zeszy¢ szwem
zwyklym 1 + 1 przewina¢ 1 przestebnowac po tyle w odlegtosci 0,2 cm. W oznaczonym miejscu
u dotu zamocowa¢ gumg. Na catej dlugosci gumy przestgbnowac trzy razy w rownych odstepach
w odlegtosci 1,0 cm. Dot kurtki przewinaé i przestebnowac¢ w odlegtosci 0,2 cm od przewinigcia
oraz drugi raz na wysokosci 2 stebnoéwki gumy. Wiokning z klejem przyklei¢ przy krawedziach
przodu oraz u dotu kurtki. Przyszy¢ zamek wraz z plisg prawego przodu. W dole r¢kawa
zamocowa¢ gume stebnujac trzy razy w réwnych odstgpach w odlegtosci 1,0 cm. Na przody
naszy¢ uszczelniacz wierzchni.

4, Kaptur:

Wykona¢ dziurki w podszewce wg szablonu. Przestgbnowac listewka pod dziurkg. Zeszy¢
zaszewki w kapturze tkaniny zasadniczej, przewing¢ i przestgbnowac. Zeszy¢ $rodek kaptura,
przewinac i przestebnowaé. W goérng czegs¢ kaptura wszy¢ zamek btyskawiczny wraz z odszyciem
z réwnoczesnym podiozeniem 3 zapinek. Spod kaptura odszy¢ z tkaning zasadnicza
z rownoczesnym zamocowaniem sznurka 1 podlozeniem zapinki, szew przewing¢
1 przestebnowa¢ w odleglosci 0,2 cm na catej dtugosci kaptura 1 drugi raz w odlegtosci 2 cm od
krawedzi. Wykona¢ dziurki i nabi¢ zatrzaske.

5. Listwa spodnia i wierzchnia kurtki:

Na wierzchnig listwe naklei¢ wioknine. Zatozy¢ listwe spodnig prawa strong do prawej, zeszy¢,
krétsze krawedzie przewing¢ i zestebnowa¢ w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi zakladajac
rynienke na 1 cm.

6. Montaz kurtki z podszewkq:

Na lewym przodzie podszewki (ocieplacz jednostronnie pikowany) wykonac kieszen z zapinka.
Na tyt naszy¢ wszywke producenta. Zeszy¢ barki szwem 1 + lecm. Zeszy¢ rekawy po tokciu
podktadajac zapinke u dotu rekawa. Doszy¢ kliny. Wszy¢ rekawy. Na styku szwa barkowego
podtozy¢ zapinke, zeszy¢ boki wraz z rekawem podktadajac wg oznaczenia zapinki, pod pacha.
Podszewke potaczy¢ z obtozeniem. Jedng cze$¢ zamka doszy¢ do obtozenia. Wierzch kurtki
potaczy¢ z podszewka podktadajac do prawego przodu uszczelniacz spodni. Kurtke wywrdci¢
1 przestebnowa¢ brzegiem w odleglosci 0,2 cm. Do wykroju szyi wszy¢ kaptur podktadajac
wieszak. Nastebnowac uszczelniacz wierzchni na lewy przod kurtki.

7. Podpinki kurtki:

W lewym przodzie podpinki wg oznaczenia odszy¢ kieszeh poziomg z wypustkami

1 zapinkga. Zabezpieczy¢ wszystkie szwy podpinki oraz mieszkéw. Do oznaczonych miejsc
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doszy¢ mieszki podszewki szwem zwyklym 1 + lcm. Szew lokciowy zeszy¢ na maszynie
overlock 5 — cio nitkowym. Zeszy¢ boki podpinki wraz z rekawami. Na tyt podpinki wszy¢
firméwke ze znakami ostrzegawczymi. Podpinkg wylamowa¢ wokoto na szerokosci 0,5 — 1 cm.
Do podpinki przodéow doszy¢ druga czes¢ zamka blyskawicznego. Kaptur futro naszy¢ na
podpinke. Po bokach na podpince naszy¢ tasSme gumowa.

8. Dziurki:

Dziurki w listewce kieszeniowej wykona¢ wedhug rysunku technicznego.

6. CECHOWANIE, SKEADANIE I PAKOWANIE.

6.1. CECHOWANIE.

Wszywka firmowa zawierajagca nazwe i znak firmowy producenta, umieszczona
na podpince i podszewce kurtki na srodku tylu w odlegltosci 5 cm od podkroju szyi.

Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu, zamocowana w podszewce i w podpince
pod wszywka firmowsa.

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu, wszyta w lewy szew boczny
podszewki 1 podpinki pod wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu. Oznaczenia sposobu
konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2006, obejmujace nastepujacy uktad znakow:

- dla kurtki:

- dla podpinki:

Dopuszcza si¢ stosowanie zamiennej jednej wszywki zawierajgcej Oznaczenie zawarte na
wszywkach: firmowej, rozmiarowej i wszywce o sposobie konserwacji. Wszywka taka powinna
by¢ umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowej, a sposob znaczenia zamieszczanych
cech powinien spetnia¢ wymagania wyznaczone w PN-EN 1SO 3758:2006.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg Sztyftu plastykowego do wieszaka kurtki,
zawierajaca nastgpujace dane :

a) nazwe, adres i znak firmowy producenta;

b) nazwe wyrobu i numer wzoru;
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Cc) symbol i sklad surowcowy materialu zasadniczego z okre$leniem wykonczenia
uszlachetniajacego wyrob;

d) wielko$¢ wyrobu;

e) jakos¢ wyrobu podang stownie;

f) znak kontroli jakosci;

g) miesigc i rok produkcji wyrobu;

h) oznaczenie sposobu konserwacji.

Etykieta na opakowanie naklejona na prawy gorny rog worka foliowego, zawierajgca
nastepujace dane :

a) nazwe, adres i znak firmowy producenta;

b) nazw¢ wyrobu i numer wzoru;

c) symbol i sklad surowcowy materialu zasadniczego z okre§leniem wykonczenia
uszlachetniajacego wyrob;

d) wielko$¢ wyrobu;

e) numer pakujacego;

f) miesiac i rok produkcji wyrobu;

g) oznaczenie sposobu konserwaciji.

6.2. SKLADANIE.

Do kurtki dopiaé¢ podpinke. Kurtke zapig¢ na zamek btyskawiczny.

6.3. PAKOWANIE.

Kurtke nalezy zawiesi¢ na wieszaku odziezowym, profilowanym 2z metalowym

uchwytem. Wieszak winien by¢ dostosowany do wielkosci kurtki. Nastepnie kurtke wtozy¢ do

worka foliowego, worek dolem zamkna¢ poprzez zgrzanie. Naklei¢ etykiet¢ na opakowanie.
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7. RYSUNKI TECHNICZNE.

Rysunek nr 2.
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Rysunek nr 3.
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Rysunek nr 4.
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Rysunek nr 6.
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8. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO.

Tabela nr 11.

Wyszczegolnienie 86 92 98 104 110 116 122 Dop.
podstawowych 163 [ 169 | 175 | 181 | 187 | 160 | 166 | 172 | 178 | 184 | 190 | 163 | 169 | 175 || 181 | 187 | 166 | 172 | 178 | 184 | 190 | 169 | 175 | 181 | 187 | 172 | 178 | 184 | 178 | 184 | Odchyle
wymiarow nie w cm

+.
Kurtka tyl :
la) dtugos¢ od wszycia | 76,5 | 79,0 | 81,5 | 84,0 | 86,5 | 75,7 | 78,2 | 80,7 | 83,2 | 85,7 | 89,2 | 77,5 | 80,0 | 82,5 | 850 | 87,5 | 79,2 | 81,7 | 84,2 | 86,7 | 89,2 | 81,5 | 83,5 | 86,0 | 88,5 | 82,5 | 85,2 | 87,7 | 85,7 | 88,2 15
kotnierza do dotu;
1b) szerokos¢ tytu na 53,8 | 54,4 | 55,0 | 55,6 | 56,2 | 54,5 | 55,1 | 55,7 | 56,3 | 56,9 | 57,9 | 55,8 | 56,4 | 57,0 | 57,6 | 58,2 | 57,1 | 57,7 | 58,3 | 58,9 | 59,5 | 58,4 | 59,0 | 59,6 | 60,2 | 57,7 | 60,3 | 60,9 | 61,3 | 61,9 1,0
wysokos$ci szwow

barkowych.

Przéd :
2a) dlugo$¢ mierzona 79,0 [ 81,5|84,0 (865|890 | 782|807 |832|857|882|90,7|800 825850875900 80,7 |842|86,7 892|917 |835|860|885|910]852 877|902 |882|90,7 15
od styku szwu

barkowego przy

komierzu do dotu;

2b) szeroko$¢ przoduna | 24,0 | 24,2 | 24,4 | 24,6 | 24,8 | 24,7 | 249 | 25,1 | 25,3 | 25,5 | 25,7 | 25,6 | 25,8 | 26,0 | 26,2 | 26,4 | 26,5 | 26,7 | 26,9 | 27,1 | 27,3 | 27,4 | 27,6 | 27,8 | 28,0 | 28,3 | 28,5 | 28,7 | 29,3 | 29,5 05
wysokosci klatki

piersiowej;

2c) szerokos¢ szwu 18,7 1 19,0 | 193|196 | 19,9 | 188 | 19,1 | 19,4 | 19,7 | 20,0 | 20,3 | 19,3 | 19,6 | 19,9 | 20,2 | 20,5 | 19,7 | 20,0 | 20,3 | 20,6 | 20,9 | 20,2 | 20,5 | 20,8 | 21,1 | 20,6 | 20,9 | 21,2 | 21,5 | 21,8 05
barkowego;
2d) dtugos¢ zamka w 64,0 | 67,0 | 69,0 | 72,0 | 75,0 | 64,0 | 67,0 | 69,0 | 72,0 | 75,0 | 77,0 | 67,0 | 69,0 | 70,0 | 72,0 | 75,0 | 67,0 | 70,0 | 72,0 | 75,0 | 77,0 | 67,0 | 70,0 | 72,0 | 75,0 | 70,0 | 72,0 | 75,0 | 72,0 | 75,0 2,0
przodzie.
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Re¢kawa :

3a) dlugos¢ rekawa od
wszycia do dotu;

3b) szerokos¢ u dotu
przy $ciagnietej
gumie;

3c) szerokos¢ pod

pacha.

61,5

10,2

31,2

63,5

10,4

314

65,5

10,6

31,6

67,5

10,8

31,8

69,5

11,0

32,0

60,5

10,7

31,7

62,5

10,9

31,9

32,1

66,5

11,3

32,3

68,5

11,5

32,5

70,5

11,7

32,7

61,5

11,4

32,4

63,5

11,6

32,6

65,5

11,8

32,8

67,5

12,0

33,0

69,5

12,2

33,2

62,5

12,1

331

64,5

12,3

33,3

66,5

12,5

33,5

68,5

12,7

33,7

70,5

12,9

33,9

63,5

12,8

33,8

65,5

13,0

34,0

67,5

13,2

34,2

69,5

13,4

34,4

64,5

13,5

34,5

66,5

13,7

34,7

68,5

13,9

34,9

66,5

14,3

353

68,5

14,5

355

1,0

0,5

1,0

Kaptur :

4a) wysokos¢ kaptura
mierzona po przedniej
krawedzi;

4b) szeroko$¢ w
najszerszym miejscu

w polowie.

41,0

32,0

42,0

32,0

43,0

32,0

44,0

32,0

45,0

32,0

41,0

32,5

42,0

32,5

43,0

32,5

44,0

32,5

45,0

32,5

46,0

32,5

42,0

33,0

43,0

33,0

44,0

33,0

45,0

33,0

46,0

33,0

42,0

335

43,0

33,5

44,0

33,5

45,0

33,5

46,0

335

43,0

34,0

44,0

34,0

45,0

34,0

46,0

34,0

43,0

34,5

44,0

34,5

45,0

34,5

44,0

35,0

45,0

35,0

1,0

1,0

Obwéd w polowie :

5a) pod pacha;

5b) dotem przy
rozciagnietej gumie;

5¢) dotem przy

$ciggnigtej gumie.

61,4
61,0

51,5

61,9
61,5

52,0

62,4
62,0

52,5

62,9
62,5

53,0

63,4
63,0

53,5

63,6
62,3

53,8

64,1
62,8

54,3

64,6
64,3

54,8

651
64,8

55,3

65,6
65,3

55,8

66,1
65,8

56,3

66,2
66,0

56,5

66,7
66,5

57,0

67,2
67,0

57,5

67,7
67,5

58,0

68,2
68,0

58,5

68,9
68,8

59,3

69,4
69,3

59,8

69,9
69,8

60,3

70,4
70,3

60,8

70,9
70,8

61,3

71,5
71,5

62,0

72,0
72,0

62,5

72,5
72,5

63,0

73,0
73,0

63,5

74,2
74,3

64,8

74,7
74,8

65,3

75,2
75,3

65,8

77,1
77,3

67,8

77,6
77,8

68,3

15
15

15
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Kieszenie :

6a) dtugos¢ od styku
szwu barkowego z
kotnierzem do linii
wszycia listewki;

6b) dtugos¢ od styku
szwu barkowego z
kotnierzem do ostrego
konca listewki;

6¢) dlugos¢ listewki na
linii wszycia;

6d) odlegtos¢ od
krawedzi przodu do
gornego punktu
wszycia listewki;

6¢) odlegtos¢ od
krawedzi przodu do
dolnego punktu

wszycia listewki.

47,3

45,3

18,0

13,5

19,5

48,8

46,8

18,0

13,5

19,5

50,3

48,3

18,0

13,5

19,5

51,8

49,8

18,0

13,5

19,5

53,3

51,3

18,0

13,5

19,5

46,8

44,8

18,0

14,0

20,0

48,3

46,3

18,0

14,0

20,0

49,8

47,8

18,0

14,0

20,0

51,3

49,3

18,0

14,0

20,0

52,8

50,8

18,0

14,0

20,0

54,3

52,3

18,0

14,0

20,0

47,8

45,8

18,0

14,5

20,5

49,3

47,3

18,0

14,5

20,5

50,8

48,8

18,0

14,5

20,5

52,3

50,3

18,0

14,5

20,5

53,8

51,8

18,0

14,5

20,5

48,8

46,8

19,0

15,0

21,0

50,3

48,3

19,0

15,0

51,8

49,8

19,0

15,0

21,0

53,3

51,3

19,0

15,0

21,0

54,8

52,8

19,0

15,0

21,0

49,8

47,8

19,0

15,5

21,5

51,3

49,3

19,0

15,5

21,5

52,8

50,8

19,0

15,5

21,5

54,3

52,3

19,0

15,5

21,5

50,8

48,8

19,0

16,0

22,0

52,3

50,3

19,0

16,0

22,0

53,8

19,0

16,0

22,0

52,6

50,6

19,0

16,5

22,5

53,1

51,1

19,0

16,5

22,5

1,0

1,0

0,5

0,3

0,3
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Podpinka :

7a) dlugos¢ tytu od
wszycia kohierza do
dotu;

7b) szerokos¢ na
wysokosci szwoOw
barkowych;

7c) dlugosé szwu
barkowego;

7d) dhugos¢ rekawa;
7e) dlugo$é przodu

mierzona od styku szwu

ramieniowego z
laméwka do dotu;

71) szerokos¢ rekawa u
dotu w potowie;

7g) szeroko$¢ rgkawa
pod pacha w potowie;
7h) dlugos¢ gornej
krawedzi kieszeni
wewnetrznej od styku
szwu barkowego z
kotnierzem;

7i) dlugos¢ zamka od
podpinki.

71,0

53,8

16,2

51,0
74,0

20,5

30,7

26,0

165

73,5

54,4

16,5

53,0
76,5

20,5

30,9

27,0

165

76,0

55,0

16,8

55,0
79,0

20,5

31,1

28,0

175

78,5

55,6

17,1

57,0
81,5

20,5

31,3

29,0

175

81,0

56,2

17,4

59,0
84,0

20,5

31,5

30,0

175

70,2

54,5

16,3

50,0
73,2

21,0

31,2

26,0

165

72,7

551

16,6

52,0
75,7

21,0

31,4

27,0

175

75,2

55,7

16,9

54,0
78,2

21,0

31,6

28,0

175

77,7

56,3

17,2

56,0
80,7

21,0

31,8

29,0

175

80,2

56,9

17,5

58,0
83,2

21,0

32,0

30,0

175

82,7

57,5

17,8

60,0
85,7

21,0

32,2

31,0

185

72,0

55,8

16,8

51,0
75,0

21,5

31,9

26,0

165

74,5

56,4

17,1

53,0
77,5

21,5

32,1

27,0

175

77,0

57,0

17,4

55,0
80,0

21,5

32,3

28,0

175

79,5

57,6

17,7

57,0
82,5

21,5

32,5

29,0

175

82,0

58,2

18,0

59,0
85,0

21,5

32,8

30,0

185

73,7

57,1

17,2

52,0
76,7

22,0

32,6

27,0

175

76,2

57,7

17,5

54,0
79,2

22,0

32,8

28,0

175

78,7

58,3

17,8

56,0
81,7

22,0

33,0

29,0

185

81,2

58,9

18,1

58,0
84,2

22,0

33,2

30,0

185

83,7

59,5

18,4

0,0
86,7

22,0

334

31,0

185

75,5

58,4

17,7

53,0
78,5

22,5

333

27,0

175

78,0

59,0

18,0

55,0
81,0

22,5

335

28,0

185

80,5

59,6

18,3

57,0
83,5

22,5

33,7

29,0

185

83,0

60,2

18,6

59,0
86,0

22,5

33,9

30,0

185

77,2

59,7

18,1

55,0
80,2

23,0

34,0

28,0

175

79,7

60,3

18,4

57,0
82,7

23,0

34,2

29,0

185

82,2

60,9

18,7

58,0
85,2

23,0

34,4

30,0

185

80,2

61,3

18,7

56,0
83,2

23,5

34,8

29,0

185

82,7

61,9

19,0

58,0
85,7

23,5

35,0

30,0

185

1,0

1,0

0,5

1,0
1,0

1,0

1,0

1,0

2,0
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9. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZYCH.

Wymiary state i pomocnicze przedstawia tabela nr 12.
Tabela nr 12.

L.p. Wyszczegolnienie J.m. Ilos¢ Dop.
odchylenie
1 2 3 4 5
1. |Dlugo$¢ gumy w rekawach przy obwodach klatki piersiowej 86-98. cm 26,0 +0,5
2. |Dhlugos¢ gumy w rgkawach przy obwodach klatki piersiowej 104- cm 27,0 +0,5
122.
3. | Dhugo$¢ gumy u dotu kurtki. cm 22,0 +0,5
4. | Dhlugos¢ dzianiny $ciggaczowej. cm 16,0 +0,5
5. | Szerokos$¢ listwy przodu lewego. cm 7,0 +0,2
6. | Szerokos¢ listwy przodu prawego. cm 4,5 +0,2
7. | Szerokos¢ listewki kieszeni. cm 55 +0,2
8. | Dlugosc¢ zapinek od ostrego konca. cm 2,5 +0,2
9. | Dlugo$¢ kieszeni wewnetrznej w lewym przodzie podszewki i cm 17,0 +0,5
podpinki.
10. |Szeroko$¢ wypustek kieszeni wewngtrznej. cm 0,6 +0,2

10. GWARANCJA.

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawceg na wyrob okresla umowa.




11. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

L.p.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna tres¢ zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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